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Rahmen Modul
Steifer Rahmen mit kraftvollem Fahr-
antrieb und werkzeugloser Montage von 
Betonsilo und Leistungseinheit 
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Verdichtereinsatz Modul
Schnellwechsel-Verdichtereinsatz je 
Produkttyp, Umrüstzeit < 15 Min.

Optimierte Schneckengeometrie
- Reduziert Verschleiß und Abnutzung
- Höhere Verdichtungsenergie
- Schnellere Produktionsgeschwindigkeit

Leistungseinheit Modul
Austauschbare Leistungseinheit mit 
optimiertem System für die Herstellung 
von 10 – 12 cm oder 15 – 40 cm dicken 
Spannbetonelementen

Betonsilo Modul
Großes Betonsilo mit genug Kapazität 
für eine kontinuierliche Produktion

Rotierende Verdichtungsschnecken pressen den Beton in die gewünschte Form, unter-
stützt durch das duale Vibrationssystem welches Normal- und Hochfrequenz kombi-
niert. Die besonders verschleißfesten Materialien und die zuverlässige Mechanik 
ermöglichen Produktionsgeschwindigkeiten von bis zu 2,4 m/min je nach Produkttyp.
Hochverdichteter Beton. Minimaler Zementverbrauch. Maximale Produktivität.

Besonders effizient
Dreifach verdichtender Extruder für 
stärkste Platten, perfekte Drahthaftung, 
geringste Überbiegung, schalungsglatte 
Untersicht und kürzeste Aushärtezeit

Effizient, flexibel und leistungsfähig

Stärkste Platten
Dreifaches Verdichtungssystem 
für höchste Betonfestigkeit. Vierfache 
Überlast auf einer unvollständig 
ausgehärteten Hohlplatte, nur zwölf 
Stunden nach Betonnage: Kein Durch-
brechen

Höchste Kapazität
Kürzeste Aushärtezeit ermöglicht Zwei-
schichtbetrieb, Just-in-Time-Produktion, 
höchste Effizienz und kürzeste Produkt-
bereitstellungszeit

< 6 Std.
min. Aushärtungszeit

maxtruder
Schneller Wechsel des 
Verdichtereinsatzes



maxtruder
Stärkste Hohlplatten. 
Für Boden, Decken, 
Wandelemente

maxtruder
Produktvideo

Innovative Extrudertechnologie, gepaart mit intelligenter Steuerung und 
zuverlässiger Mechanik für die Herstellung von vorgespannten Deckenhohlplatten 
und Wandpaneelen. Dank Modulbauweise ist der maxtruder flexibler denn je. Für Plattenbreiten 
von 30 bis 240 cm und Plattendicken von 10 bis 40 cm. Das dreifache Verdichtungssystem erzeugt 
die höchste Betonverdichtung, was zur höchsten Tragfähigkeit und der geringsten 
Überbiegung der Platten auf dem Markt führt.
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Kosteneffiziente Produktion
• Minimaler Zementbedarf, keine Betonzusatzmittel 
• Besonders kurze Aushärtezeit erlaubt täglich doppelte Bahnbelegung
• Kürzeste Rüstzeit – höchste Produktivität

Bedienerfreundlich
• Intuitive Maschinenbedienung am großen Industrie-Touchscreen
• Schnelles, einfaches Reinigen durch leichtes Modultrennen 
• Individuell einstellbare Kraft und Drehzahl der Verdichterschnecken

Höchste Plattengüte
• Effizientes Dreifach-Verdichtungssystem für konstant höchste 
	 Hohlplattenqualität
• Kraftvollste Verdichtung mit Betonfestigkeit bis zu 90 MPa und perfekter 
	 Spanndrahthaftung
• Perfekt maßhaltige Endprodukte mit streichfertiger Untersicht

Hauptvorteile

VP 15

VP 20

VP 25

VP 30

VP 40

Lasttabelle für MAX-truder Hohlplatten nach Euro Code *

* Konstruktionsberechnung nach den örtlichen Normen ist immer erforderlichFrei tragende Spannweite
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Designed
developed and
made in Germany

Wir verbinden beides.

Qualität und 
Effizienz

MAX-truder GmbH
Sudenburger Wuhne 60
39116 Magdeburg, 
Deutschland

MAX-truder GmbH
Rheinstraße 40
55435 Gau-Algesheim, 
Deutschland

MAXTRUDER Pvt. Ltd.
B1/14 Safdarjung Enclave
110029 New Delhi,
Indien

www.maxtruder.com www.maxtruder.in

+49 6725 300 990 +91 73055 33555

info@maxtruder.com info@maxtruder.in


