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Rahmen Modul
Verwindungssteifer Rahmen mit 
leistungsstarkem Vierrad- Antrieb, 
werkzeugfreie Montage des Universal-
Versorgungsmoduls

Kernrohr- und Schalungs Modul 
Komplettmodul zum schnellen Aus-
tausch in dem Maschineneinsatz

Maschineneinsatz Modul
Schnellwechsel Maschinensatz mit Scha-
lungen je nach Produkt. Wechselzeit <10 
min für minimale Stillstandszeiten

Schalungssatz Modul
Einzelmodule zur Kombination in der 
Schalungscassette

Versorgungs Modul
Die Einheit enthält das leistungsstarke 
Hydrauliksystem, den Hauptschaltkas-
ten, die Stromversorgung und den ein-, 
zwei- oder drei-stufigen Betontrichter.

Glätt Modul
Elektromechanisches Glättmodul zum 
automatischen Glätten von Hohl-, 
Massiv- und Wandplatten

<10 Min.
Umrüstungszeit

< 8 Std.
min. Aushärtungszeit

Der maxcaster produziert im Stranggussverfahren unterschiedlichste Betonfertigteile. 
Beton wird in bis zu drei Stufen in die gewünschte Form gebracht. Zur Betonverdichtung 
nutzen wir eine kraftvolle Kombination aus Stampfen, Hoch- und Normalfrequenzvibra-
toren. Dies erlaubt die Nutzung eines sehr trockenen, erdfeuchten Betons mit 
niedrigem Wasser-/Zement-Verhältnis. Resultierend daraus der geringe Zementbedarf 
von etwa 320-400 kg/m³ Beton. Die Endprodukte erreichen hierdurch eine Druckfes-
tigkeit von bis zu 75 MPa und lassen sich meist nach weniger als acht Stunden Aushär-
tungszeit schneiden.
Hochverdichteter Beton. Minimaler Zementverbrauch. Maximale Produktivität.

Optionale Einheiten

Modulares System



maxcaster
Höchste Flexibilität 
und Genauigkeit bei 
jeder Anwendung

maxcaster
Produktvideo

Vielseitigste Technik.
Die Gleitfertiger-Technologie haben wir kontinuierlich über die letzten Jahrzehnte verbessert. 
Sie ist die perfekte Lösung, wenn viele unterschiedliche Spannbeton-Produkte mit nur einer 
Maschine gefertigt werden sollen, wie vorgespannte Hohlplatten, Massivplatten, T-Träger, Stürze, 
Rammpfähle, Weinbergpfosten, TT-Platten, Rippenplatten und vieles mehr. Nach einer Umrüstzeit 
von unter 10 Minuten ist das Maschineneinsatz Modul getauscht und ein anderes Produkt 
wird hergestellt. Das modulare Maschinenkonzept erlaubt die Produktion aller handelsüblichen 
vorgespannten Betonelemente bis zu 240 cm Breite und bis zu 50 cm Höhe.
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Mögliche Anwendungen

Balken, Stürze, Rammpfähle
• Zaunpfosten 4,5 x 4,5 cm
• Rammpfähle bis zu 45 x 45 cm
• Stürze, Weinbergpfosten...

TT-Platten und Rippenplatten
• TT-Platten, massive oder isolierte U-Kanäle
• Rippenplatten und V-Elemente
• Schalldämmende Wandelemente

Hohlplatten
• Massiv- und Deckenhohlplatten,  
	 Wandpaneele
• 7 bis 50 cm Dicke und 30 bis 240 cm Breite
• Hohlraumanteil bis zu über 50%
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T-Träger und I-Träger
• Invertierte T-Träger und I-Träger
• Gleichzeitige Produktion von bis zu zwölf Trägern
• Produktionsgeschwindigkeit bis zu 3,5 m/Min.

Hauptvorteile

Höchste Flexibilität
• Größte Produktvielfalt an vorgespannten Betonelementen 
• Mehrstufiges modulares System
• Umrüstung < 10 Minuten

Bedienerfreundlich
• Intuitive Bedienung, leicht verständliches Maschinenkonzept
• Schnelles, einfaches Reinigen durch leichtes Modultrennen 
• Besonders robust und langlebig

Höchste Produktqualität
• Oszillierendes Schalungssystem für konstant höchste Betonprodukt-Qualität
• Kraftvolle Verdichtung mit Betonfestigkeit bis zu 75 MPa und perfekter 
	 Spanndrahthaftung
• Perfekt maßhaltige Endprodukte mit streichfertiger Untersicht



Designed
developed and
made in Germany

Wir verbinden beides.

Qualität und 
Effizienz

MAX-truder GmbH
Sudenburger Wuhne 60
39116 Magdeburg, 
Deutschland

MAX-truder GmbH
Rheinstraße 40
55435 Gau-Algesheim, 
Deutschland

MAXTRUDER Pvt. Ltd.
B1/14 Safdarjung Enclave
110029 New Delhi,
Indien

www.maxtruder.com www.maxtruder.in

+49 6725 300 990 +91 73055 33555

info@maxtruder.com info@maxtruder.in


