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Firma

Wszystko mozna
zawsze poprawic.

Wszystko mozna zawsze poprawi¢ albo zrobi¢ to w zupetnie nowy sposéb. Nasze rozwigzania pro-
duktowe wkraczaja na nowe tory. Efektem naszego rozwoju jest Paristwa bardziej wydajna i niezawodna
produkcja. Dostarczamy wyposazenie do wysokojakosciowych proceséw produkcyjnych.

Mozemy poszczycic sie wieloletnim do$wiadczeniem w produkdji betonu sprezonego. Majac takie pod-
stawy, uwaznie stuchamy naszych klientéw i uwzgledniamy ich sugestie, dgzac do opracowywania in-
nowacyjnych, lepszych rozwigzan.. Nasz zespét posiada szeroka wiedze specjalistyczng z zakresu
projektowania i inzynierii, ktdra fgczy doskonale z nowatorskim duchem postepu. Takie warunki sprzyjaja
powstawaniu pomystéw i rozwigzan, dzieki ktdrym procesy produkcyjne stajg sie nie tylko szybsze i efek-
tywniejsze, ale réwniez bardziej ekologiczne.

Te wyznaczajace trendy pomysty i rozwigzania oparte sg na ponad 70-letniej tradydji firmy, ktdrej uwiencze-
niem jest okoto 450 naszych instalacji do elementéw ze sprezonego betonu, dostarczonych do klientéw
na catym Swiecie. Nazwa MAX-truder jest dzi$ synonimem najlepszej jakosci uznanej na catym Swiecie,
na ktérej nasi klienci moga w petni polegac w swojej codziennej pracy. Dzieki naszej miedzynarodowej sieci
partneréw handlowych dziatamy preznie na wszystkich waznych rynkach.

JesteSmy zaufanym partnerem naszych klientéw, posiadajgcym duze doswiadczenie w produkcji, obstudze
i konserwadji maszyn przeznaczonych dla branzy prefabrykatéw betonowych. Nasze bogate doswiad-
czenie praktyczne i towarzyszace ustugi wsparcia, od dostaw czesci zamiennych, az po zdefiniowanie
MAX-truder Gtéwna siedziba: Magdeburg, Niemcy optymalnych procedur operacyjnych dla produkdji oszczedzajacej zasoby, spetniajg najrézniejsze indywi-
dualne potrzeby naszych klientéw.

Wszystkie nasze produkty i ustugi sa zawsze zaprojektowane z mysla o fatwej obstudze i spetnieniu wy-
magan naszych klientéw. Zastosowanie naszych nowatorskich urzadzert umozliwia krétko-, srednio-
i dtugoterminowy wzrost wydajnosci, co 0znacza, ze zapewniamy wyrazne korzysci w zakresie kosztéw
produkgji. To oczywisty dowdd na optacalnos¢ stosowania naszego sprzetu.

“ +49 (0) 6725 300 990 E info@maxtruder.com ? www.maxtruder.com
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maxelements

Prefabrykowane
elementy betonowe

To zalezy tylko od tego, co z tego zrobisz.

Beton to nadajacy sie do recyklingu sztuczny kamier wykonany z naturalnych surowcédw. Budowanie
z betonu jest zréwnowazone dzieki diugiej zywotnosci budynkéw z niego wykonanych. Masa termic-
zna betonu jest bardzo korzystna dla energooszczednego zarzadzania temperaturg w budynkach.
Beton nie pali sie, co czyni go idealnym rozwigzaniem dla pierwszorzednej ochrony przeciwpozarowej
w budynkach. Zelbeton ma duzg no$nos¢ i jest idealny do tworzenia smuktych konstrukcji odpornych
na trzesienia ziemi i burze.

Prefabrykaty betonowe sg synonimem efektywnego kosztowo budownictwa dzieki zastosowaniu
proceséw przemystowych w budownictwie. Skutkuje to radykalnym skréceniem czasu budowy,
ogromng oszczednoscig materiatdw i czasu pracy, a jednoczesnie niezwykle wysoka jakoscig budynku
i obnizeniem kosztéw budowy. Projektowanie architektoniczne nie ma prawie zadnych ograniczen.
Zaréwno w przypadku budynkéw indywidualnych, jak i masowych.

Prefabrykowane pale wbijane

Betonowy pal
Petne lub puste

Zalety

+ Bardzo wysoka wytrzymato$¢ betonu i szczegdlnie niskie zapotrzebowanie
na cement

- Niska zawarto$¢ zbrojenia i szybkie utwardzanie

+ Znacznie zmniejszone ryzyko pekniecia podczas podnoszenia i wysoka
wytrzymatos¢ na zrywanie

- Dluzsze i smuklejsze wersje z mniejszg iloscig facznikow

- Wstepnie sprezone z/ bez dodatkowego zbrojenia

Pale whijane z mokrego betonu
Petne

Zalety

+ Stosunkowo niskie naktady inwestycyjne na systemy szalunkéw
- Wstepnie sprezone lub wzmocnione zbrojeniem

+ Projektowanie z kolcami i bez kolcow

maxelements

v

Produkcja z:
maxcaster > str. 34

Produkcja z:

maxform > str. 54
Forma produkcyjna do
dtugiej linii

Prefabrykowane
pale wbijane
Film o produkcie

1



Prefabrykowane systemy stropowe

Ptyty stropowe

Zalety

» Oszczedno$¢ betonu, stali zbrojeniowej, czasu budowy, CO2

+ Zmniejszenie wymiaréw konstrukcji nosnej dzieki systemowi
sprezonych plyt kanatowych

» Duze rozpigtosci bez wsparcia montazowego

+ Spdd gladki, gotowy do malowania

Produkcja z:
maxtruder > str. 30
maxcaster > str. 34

Ptyta z teownikéw sprezonych

Zalety

+ Wigksza rozpigtos¢ i nosnos¢ dzieki sprezaniu

+ Mniejszy ciezar wkasny niz w przypadku ptyt petnych

+ Montaz mozliwy réwniez bez uzycia dzwigu budowlanego

Produkcja z:
maxcaster > str. 34

Pityta stropowa sprezona petna

Zalety

+ Oszczednos¢ stali zbrojeniowej i czasu budowy

- Duze, niepodparte przesta

+ Duza masa wiasna dla specjalnych srodkéw izolacji akustycznej
+ Podbitka gladka z szalunkiem, gotowa do malowania na gotowo

Produkcja z:
maxcaster > str. 34

Pityta petna wzmocniona zbrojeniem
stalowym/ balkony

Zalety

+ Prawie zadnych ograniczery w wymaganiach geometrycznych dla
elementéw budynku

- Szybki postep budowy dzieki systemowi plyt prefabrykowanych

+ Spéd gladki z szalunkiem, gotowy do malowania na gotowo

Ptyty prefabrykowane

Zalety

- Wymagane jest mniej szalunkéw niz w przypadku wykonania monolitu
na budowie

+ No$nos$¢ po stwardnieniu betonu wierzchniego

+ Umiarkowane rozpietosci

- Spodnia strona gtadka, gotowa do malowania na gotowo

+ Kompletny zestaw z wszystkimi czesciami instalacyjnymi, bez zadnych
ograniczen

maxelements

Produkcja z:
maxform > str. 56
Szalunki do baterii

Produkcja z:

maxform > str. 56
Forma produkcyjna
do dtugiej linii

Prefabrykowane
systemy stropowe
Odkryj w sieci

13
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Prefabrykowane elementy konstrukcyjne

Wspiera

Zalety

+ Zmniejszony naklad pracy przy montazu

+ Szybki postep budowy

+ Mozliwo$¢ zastosowania kolumn ciggtych na kilku kondygnacjach

+ Proste podtrzymywanie innych elementdw, takich jak dzwigary,
kratownice itp. za pomocg wspornikéw

Produkcja z:
maxform > str. 54
maxtension > str. 42

Kratownice

Zalety

+ Zmniejszony naklad pracy przy montazu

+ Szybki postep budowy

- Duza szeroko$¢ przesta

+ Smuklejsza konstrukdja dzieki naprezeniu wstepnemu
- Wigksza nosnos¢ dzieki naprezeniu wstepnemu

Produkcja z:
maxform > str. 54
maxtension > str. 42

maxelements

Belki

Zalety

- Zmniejszony nakfad pracy przy montazu

+ Szybki postep budowy

- Duza rozpietos¢ i wysoka nosnos¢

+ Smukta konstrukcja dzieki sprezaniu

- Wigksza nosnos¢ dzieki naprezeniu wstepnemu

Produkcja z:
maxform > str. 54, str. 56
maxtension > str. 42

Schody

Zalety

- Zmniejszony wysitek produkcyjny i montazowy

+ Szybki postep budowy i optymalna kolejnos¢ budowy

+ Mozna po nim chodzi¢ natychmiast po instaladji

+ Moze by¢ uzywany jako schody terenowe podczas budowy

Produkcja z:
maxform > str. 52

AN Prefabrykowane

elementy konstrukcyjne
Odkryjw sieci

15



Prefabrykowane systemy Scienne

Sciany

Zalety

+ Szybszy postep budowy

+ W komplecie z cze$ciami instalacyjnymii rurami

+ Jako$¢ betonu eksponowanego

+ Prosty i szybki montaz

+ Gotowy do malowania lub tapetowania bylych prac

Sciany szczelinowe

Produkcja z: Zalety
maxform > str. 56 - Oszczednoé¢ materiatu bez utraty wytrzymatosci
Deskowanie baterii + Wstepnie sprezone / luzno wzmocnione / bez wzmocnienia

- Wykonane z betonu zwyktego, lekkiego lub widknistego
+ Rézne szerokosci i grubosci

Sciany izolowane warstwowo i rdzeniowo

Zalety

+ Szybszy postep budowy

+ Doskonata izolacja termiczna

+ Kompletny zestaw z wbudowanymi czeSciami i rurami
+ Jakos¢ betonu eksponowanego

+ Szybki itatwy montaz

+ Mozliwo$¢ pomalowania lub tapetowania

+ Rézne profile boczne

Podwdjne Sciany / Sciany elementowe

Zalety
+ Ze wszystkimi wbudowanymi czesciami
Produkcja z: + Izolowany rdzer lub bez izoladji
maxform > str. 56 + Deskowanie gtadkie z obu stron i no$ne po utwardzeniu betonu wypetniajgcego

+ Szybszy postep budowy niz w przypadku betonu

Deskowanie baterii + Odlewanie na miejscu po montazu

maxelements

Produkcja z:
maxtruder > S. 30
maxcaster > S. 34

Produkcja z:
maxform > str. 56

Prefabrykowane systemy scienne
Odkryjw sieci

17
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maxmobile

Linia produkcyjna w liczbach

Teoretyczna zdolno$¢ produkcyjna
Powierzchnia produkcyjna
Powierzchnia terenu

Liczba toréw produkcyjnych

Okres do rozpoczecia pierwszej produkcji

maxplants

Typowe moduty instalacji

Instalacja mieszania betonu Obszar serwisowania System naciggu

Suwnica maxtruder / maxcaster

144-576 m¥dzien | 43 200-172 800 m¥rok
2000 m?

3500 m?

1-4

4 tygodnie

21
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maxmobile
Ukierunkowane
wejscie narynek
prefabrykatow
betonowych

Warunki wstepne: niewielki koszt inwestycji poczatkowej i maksymalna elastycznosé.
Mobilna, modutowa i skalowalna wytwdrnia prefabrykatéw oferuje zupetnie nowe mozliwosci
produkdji wysokiej jakosci prefabrykatéw betonowych na miejscu budowy. Interesujacy jest réwniez
korzystny wptyw takiego rozwigzania na kosztorys ofertowy w przypadku duzych projektéw.

Mobilna wytwdrnia umozliwia wykonanie wysokiej jakosci prefabrykatéw betonowych przy
zachowaniu najwyzszej elastycznosci dziatania i redukgji kosztéw transportu. Uniezaleznienie
instalacji od jednej lokalizacji daje wyrazna przewage konkurencyjng w postepowaniach
przetargowych; produkcja na miejscu budowy oznacza, ze nie trzeba inwestowa¢ w odpowiedniag
dziatke na postawienie zakfadu.

Typowe produkty

Systemy scian ] ./ Elementy konstrukcji
szybki postep prac budowlanych ' oszczedne korzystanie z zasobéw

Systemy stropow Pale whijane
lekkie i odporne na obcigzenia ekonomiczne i solidne

W &

maxplants

Najwazniejsze zalety

Ekonomiczna produkcja

» Niski koszt inwestycji poczatkowej, zwigzany z nabyciem sprzetu
produkcyjnego i nieruchomosci

* Produkdja just-in-time i jak najkrotsze tancuchy dostaw

» Oszczednos¢ surowcow i czasu pracy

Maksymalna elastycznosé

+ Niezwykle szybka instalacja i uruchomienie

+ Szybkie przenoszenie zakfadu produkcyjnego do innej lokalizadji

+ Szeroki asortyment modutow do elastycznej produkcji réznych konstrukcji
sprezonych/zbrojonych stalg sprezajaca

Wysokiej jakosci produkty finalne

- Wydajne procesy przemystowe gwarantujg niezmiennie wysokg jakos¢
prefabrykatéw betonowych

- Produkdja na torach przy maksymalnym stopniu sprezania betonu o
wytrzymatosci do 90 MPa i doskonatej przyczepnosci drutu naciggowego

- Stabilne wymiarowo wyroby betonowe, przygotowane fabrycznie do malowania

E Eq AN maxmobile

W strefie materiatow
do pobrania

[a] 5

23
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maxstationary

Linia produkcyjna w liczbach

Teoretyczna zdolnos¢ produkcyjna

Powierzchnia produkcyjna
Powierzchnia terenu

Liczba toréw produkcyjnych

288 - 1150 m¥ dzien | 86 400 - 354 000 m?/rok

(praca jednozmianowa)

576 - 2300 m?# dzier | 172 800 - 690 000 m#/rok

(praca dwuzmianowa)
3500 m?
7000 m?

1-8

Instalacja mieszania betonu Obszar serwisowania

maxplants

Typowe moduty instalacji

System napreznania stali

maxtruder / maxcaster System dostarczania betonu

System transportowy Stropowa suwnica pomostowa

25
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maxplants

maxstationary
Maksymaina

wydajnos¢ przy
minimalnych
kosztach eksploatacji

Szybki zwrot z inwestycji.

Modutowa i skalowalna technologia produkdji stacjonarnej gwarantuje zoptymalizowang produkcje
prefabrykatéw przy zachowaniu maksymalnej wydajnosci. Niskie koszty eksploatadji i wysokojakosciowe
produkty finalne umozliwiajg szybki zwrot z inwestycji. Nasz system modutowy umozliwia tatwg przebu-
dowe, doposazenie i unowoczesnienie instalacji, przyktadowo pod wzgledem zdolnosci produkcyjnej,
asortymentu produktéw i stopnia automatyzacji. Wysoce zautomatyzowana wytwaérnia prefabrykatéw,
obejmujgca m.in. instalacje do mieszania betonu, system do transportu betonu i maszyne produkcyjna,
umozliwia wyeliminowanie bteddw ludzkich. Zastosowane procesy przemystowe gwarantuja wysoka
wydajnos¢ produkdji. Ogromna oszczednos¢ cementu i minimalne zuzycie wody w naszych modutach
do produkdji ptyt kanatowych umozliwiajg dalszy wzrost wydajnosci przy pracy dwuzmianowej.

Typowe produkty

szybki postep prac budowlanych oszczedne korzystanie z zasobéw

Systemy Scian ] ./ Elementy konstrukcji
p

lekkie i odporne na obcigzenia ekonomiczne i solidne

2

=

Najwazniejsze zalety

Optymalizacja kosztow produkcji

+ Konstrukcja modutowa: indywidualnie dopasowana inwestycja poczatkowa,
produktywno$¢ i zwrot z inwestydji

+ Skalowalna zdolnos¢ produkcyjna, mozliwos¢ zwiekszenia stopnia
automatyzadji i asortymentu produktow

+ Ekstremalnie niezawodne, wytrzymate komponenty, mniejsze koszty produkdji

Maksymalna produktywnosé

+ Skalowalny, indywidualnie dobrany stopier automatyzacji, zwiekszajacy
wydajnos¢ i pozwalajgcy na ograniczenie kosztéw personelu

+ Produkdja na torach o maksymalnie krétkim czasie utwardzania umozliwia
dwukrotne wykorzystanie toru w ciggu dnia

+ Optymalna konfiguracja instaladji i modelowanie procesu

Wysokiej jakosci produkty finalne

- Wydajne procesy przemystowe gwarantujg niezmiennie wysokg jakos¢
prefabrykatéw betonowych

- Produkcja na torach przy maksymalnym stopniu sprezania betonu
o wytrzymatosci do 90 MPa i doskonate] przyczepnosci drutu naciggowego

- Stabilne wymiarowo wyroby betonowe, przygotowane fabrycznie do montazu

\ maxstationary

Film o produkcie

27
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maxtruder

30

Niezwykta efektywnosc

Ekstruder o potréjnym systemie zagesz-
czania gwarantuje wykonanie bardzo
mocnych piyt, doskonate przyleganie
drutu, minimalne punkty przegiecia,
gtadka powierzchnie i minimalny czas
utwardzania

Najmocniejsze ptyty

Potréjny system zageszczania zapewnia
maksymalng wytrzymato$¢ betonu.
Czterokrotne wieksze dopuszczalne
przecigzenie nie w petni utwardzonej
plyty kanatowej, zaledwie dwanascie
godzin po zabetonowaniu: bez peknie¢

Maksymalna zdolnos¢ produkcyjna
Minimalny czas utwardzania umozliwia
prace dwuzmianowg, produkcje w sys-
temie just-in-time, zapewnia najwyzszg
wydajnos¢ i minimalny czas wykonania
produktéw

maxmachines

System modutowy

3
e '
Modut ramy Modut jed ki napedowej Modut zasobnika do betonu

Sztywna rama z mocnym napedem
jezdnym oraz beznarzedziowy montaz
zasobnika do betonu i jednostki
napedowej

Wymienna jednostka napedowa z
optymalnym systemem do produkgji
elementéw z betonu sprezonego o
grubosci 10 - 12 cm lub 15 - 40 cm

Duzy zasobnik do betonu o pojemnosci
wystarczajgcej do zapewnienia produkcji
ciggtej

Obracajace sie Slimaki zageszczajace, wspomagane przez podwaojny system wibracyjny
z opdjg standardowej i wysokiej czestotliwosci, sprezajg beton do pozadanego ksztattu.
Niezwykle odporne na zuzycie materiaty i niezawodny uktad mechaniczny umozliwiaja

osiggniecie predkosci produkdji nawet rzedu 2,4 m/min w zaleznosci od typu produktu.

Beton o duzej gestosci. Minimalne zuzycie cementu. Maksymalna produktywnos¢.

-

Modut formujacy

Szybkozmienny modut formujgcy dobra-
ny do typu produktu, czas przezbrojenia
<15 min

Zoptymalizowana geometria
Slimaka

- Redukdja zuzycia i $cierania sie
- Wyzsza energia zageszczania

- Wieksze tempo produkdji

<6 godz.

min. czas utwardzania

maxtruder
Szybka wymiana modutu

31



maxmachines

maxtruder
Bardzo mocne

ptyty kanatowe.

Do elementow
konstrukcji, stropowych
I Sciennych

Innowacyjna technologia ekstrudera potaczona z inteligentnym systemem sterowania
i niezawodnym uktadem mechanicznym, przeznaczona do produkcji sprezonych stro-
powych ptyt kanatowych i paneli sciennych. Dzieki swojej modutowej konstrukgji maxtruder
jest rozwigzaniem tak wszechstronnym, jak jeszcze nigdy do tej pory. Pozwala na produkcje ptyt

0 szerokosci od 30 do 240 cm i grubosci od 10 do 40 cm. Potréjny system zageszczania zapewnia
maksymalne zageszczenie betonu, co skutkuje jego maksymalng nosnoscig i najmniejszym ugieciem
sposrod plyt dostepnych na rynku.

Tabela obcigzen dla ptyt kanatowych MAX-truder wg Eurokodu*

-~ VP 20

Obcigzenie/kN/m2

VP 30

— VP40

Rozstaw elementéw * Zawsze wymagane jest wykonanie obliczer projektowych zgodnie z lokalnymi normami
swobodnie podpartych

32

Najwazniejsze zalety

Niskokosztowa produkcja

- Minimalne zuzycie cementu, bez domieszek do betonu

- Niezwykle krétki czas utwardzania umozliwia dwukrotne wykorzystanie toru
w ciggu dnia

- Minimalny czas zbrojenia - maksymalna produktywno$¢

tatwa obstuga

- Intuicyjna obstuga maszyny na duzym przemystowym ekranie dotykowym

- Szybkie, proste czyszczenie dzieki tatwemu oddzielaniu modutéw

- Indywidualnie regulowana sita i predkos¢ obrotowa slimakdéw zageszczajgcych

Najwyzsza jakos¢ ptyt

- Wydajny potréjny system zageszczania umozliwiajgcy osigganie stale wysokiej
jakosci ptyt kanatowych

- Najmocniejsze zageszczanie pozwalajgce uzyskac beton o wytrzymatosci do
90 MPa i doskonatej przyczepnosci stali sprezajacej

- Produkty finalne o trwatych wymiarach, gotowe do prac wykonczeniowych

\ maxtruder

Film o produkcie
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maxmachines

maxcaster

System modutowy

- P @

Modut ramy Modut formujacy maszynowy Modut zasilajacy

Rama odporna na skrecanie, z mocnym Szybkozmienny modut formujacy ma- Modut obejmuje wydajny uktad hydrau-
napedem na cztery kota, beznarze- szynowy z szalunkami, dobrany do typu liczny, gtéwng skrzynke sterownicza,
dziowy montaz uniwersalnego modutu produktu. Czas wymiany < 10 min, co zasilacz oraz jedno-, dwu- lub trzystop-
zasilania oznacza minimalny czas przestoju niowy lej na beton.

maxcaster produkuje szeroka game prefabrykatéw betonowych w procesie ciagtego od-
lewania. Beton jest formowany do pozadanego ksztattu w maksymalnie trzech etapach.
Do zageszczania betonu stosujemy wydajne potgczenie ubijakéw oraz wibratoréw o wy-
sokiej i normalnej czestotliwosci. Pozwala to na zastosowanie bardzo suchego betonu,
o0 konsystencji zblizonej do wilgotnej ziemi, o niskim stosunku wody do cementu. Dzieki
temu zuzycie cementu jest bardzo niskie: zaledwie 300 do 400 kg cementu na 1T m3
betonu. Produkty finalne osiggaja w ten sposdb wytrzymatos¢ na sciskanie do 75 MPa

i zwykle mozna je juz cig¢ po czasie utwardzania krétszym niz osiem godzin.

Beton o duzej gestosci. Minimalne zuzycie cementu. Maksymalna produktywnos¢.

Opcjonalne jednostki
e 4 5
I o
czas przezbrojenia min. czas utwardzania
Modut szalunkowy z rura rdzeniowa dut szalunkowego Modut wygtadzajacy
Kompletny modut do szybkiej wymiany Pojedyncze moduty do pofgczenia w Elektromechaniczny modut wygtadzajgcy
w maszynowym module formujgcym kasecie szalunkowej do automatycznego wygtadzania ptyt

kanatowych, petnych i éciennych
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maxcaster
Maksymaina
elastycznosc

i doktadnosc podczas
kazdego zastosowania

Wszechstronna technologia.

W ciggu ostatnich dziesiecioleci nieustannie udoskonalalismy technologie formiarek. Jest to idealne
rozwigzanie do produkdji — z uzyciem tylko jednej maszyny — wielu réznych wyrobéw z betonu spre-
zonego, takich jak sprezone ptyty kanatowe, ptyty petne, belki teowe, nadproza, pale wbijane, stupki
do winnic, ptyty TT, ptyty zebrowe itp. Po przezbrojeniu trwajgcym krécej niz 10 minut, maszynowy
modut formujacy jest wymieniany i nastepuje produkcja kolejnego wyrobu. Modutowa koncepcja
maszyny umozliwia produkcje wszystkich popularnych elementéw z betonu sprezonego o szerokosci
do 240 cm i wysokosci do 50 cm.

Mozliwe zastosowania

Belki teowe i dwuteowe

+ Odwrécone belki teowe i dwuteowe

+ Jednoczesna produkcja nawet do dwunastu belek
+ Tempo produkcji do 3,5 m/min

LLLLLL N | (B
_____ L1} I I
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Ptyty kanatowe Belki, nadproza, pale wbhijane Plyty TT i plyty zebrowe
- Plyty petne i stropowe plyty kanatowe, + Stupki ogrodzeniowe 4,5 x 4,5 cm + Plyty TT, petne lub izolowane kanaty ceowe

plyty Scienne + Pale wbijane do 45 x45 cm « Plyty zebrowe i elementy klinowe V
+ Grubos¢ od 7 do 50 cm, szerokos¢ + Nadproza, stupki do winnic... + Elementy $cienne zapewniajace izolacje

0d30do240cm akustyczng

+ Udziat pustej przestrzeni do ponad 50%

Najwazniejsze zalety

Maksymalna elastycznosé

- Maksymalna réznorodno$¢ wyrobdw z betonu sprezonego
- Wielopoziomowy system modutowy

- Przezbrojenie <10 minut

tatwa obstuga

- Intuicyjna obstuga, zrozumiafa koncepcja maszyny

- Szybkie, proste czyszczenie dzigki fatwemu oddzielaniu modutdw
- Bardzo solidne i trwate rozwigzanie

Najwyzsza jakos¢ produktu

- System szalunkdéw oscylacyjnych zapewniajacy niezmiennie najwyzsza jakos¢
wyrobdéw betonowych

- Najmocniejsze zageszczanie, pozwalajgce uzyskac beton o wytrzymatosci do
75 MPa i doskonatg przyczepno$¢ drutu naciggowego

- Produkty finalne o trwatych wymiarach, z gotowg do pokrycia podwarstwg

\ maxcaster

Film o produkcie
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maxcut

Pita, ktora
dostosowuje sie
do twoich zadan

( System ochrony przed zabrudzeniami

( Srodki ostroznosci dotyczace pracy autonomicznej

maxcut angle

* Modut ramy: tadowarka czotowa i portal

* Modut tnacy: Ciecie poprzeczne, katowe i wzdtuzne

* Autonomiczny modut tnacy: Do w petni zautomatyzowanego cigcia na catym torze produkcyjnym

* Modut do wyciggania drutéw: Do ukladania drutéw naciagowych

* Modut plotera: Do znaczenia wyrobéw betonowych

* Modut komunikacyjny: Bezprzewodowe potaczenie z nadrzednymi systemami sterowania produkcja

38

maxmachines

Praca z najbardziej precyzyjnymi pitami do betonu na rynku.

Dowolnos$¢ konfiguradji dzieki modutowej konstrukgji. W pézniejszym czasie umozliwia sprawne przez-
brojenie. Ciecia katowe, poprzeczne i wzdtuzne. Grubos¢ produktéw do 50 cm. Dzieki inteligentnemu
sterownikowi najszybsza pita na rynku.

Niezwykle fatwy w obstudze sterownik XOS-CUT steruje wszystkimi funkcjami pity.

Eliminowane s3 puste przebiegi, a ciecie jest tak optymalizowane, by osiagna¢ maksymalng predkosc.
System sterowania, dopasowany do ukfadu mechanicznego, sktada sie z taczonych modutdéw, m.in.
modutu plotera, z mozliwoscig utworzenia w petni zautomatyzowanego i niezwykle precyzyjnego
systemu ciecia w obrebie catego toru.

Dowolnos¢ konfiguradji dzieki modutowej konstrukgji. W pézniejszym czasie umozliwia sprawne przez-

brojenie. Ciecia katowe, poprzeczne i wzdtuzne. Grubos¢ produktéw do 50 cm. Dzieki inteligentnemu
sterownikowi najszybsza pita na rynku.

My

20 % szyhciej

Automatyczne rozwiazanie do ciecia

90 sek.

Szybkie ciecie

4 poziomy automatyzacji

Optymalizacja procesu

\ maxcut angle

Film o produkcie
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maxcut
Dodatkowe
warianty pit

maxcut tsf

maxcut tsf

Pita maxcut tsf do ciecia prostego tnie recznie lub pétautomatycznie sprezone wyroby betonowe o gru-
bosci do 42 cm. Ma niezwykle kompaktowa konstrukcje, dzieki czemu mozna jg fatwo zastosowac w juz
istniejacych instalacjach. Wyrdznia sie precyzyjnym prowadzeniem brzeszczotu pity i bardzo mocnym
napedem ciecia. Operator ustawia pite w pozycji do ciecia i recznie steruje procesem.

maxcut tsx

Pita maxcut tsx do ciecia prostego zostata zaprojektowana specjalnie do matej wydajnosci ciecia i
produktéw o grubosci do 22 cm. Wyjatkowo prosta obstuga umozliwia wykonywanie dowolnych cie¢
w poprzek toru. Operator ustawia pite w pozycji do ciecia i recznie steruje procesem.

Najwazniejsze zalety

©

tatwa obstuga

* Prosta, przyjazna dla uzytkownika obstuga umozliwiajaca precyzyjne ciecie
» Reczny, pétautomatyczny lub automatyczny system sterowania

» Konstrukcja maszyny zapewniajgca tatwa konserwadje

Oszczednosé

+ Krétkie czasy cyklu od 60 do 120 sekund na ciecie

+ Najnizsze koszty eksploatadi, niezwykle diuga zywotnos¢ brzeszczotu
- Latwe zintegrowanie z juz istniejgcymiinstalacgami

\ maxcut tsf

Film o produkcie
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maxtension
@ ® o A A g
Sprawdzony w réznorodnych sytuacjach: maxtension classic
a p reza n I e Druty naciggowe s3 najpierw réwnomiernie wstepnie naprezane. W drugim kroku operator operator
nacigga druty do docelowej wartosci. Diugosci i sity naciggu sg nastepnie rejestrowane recznie, doku-
p r E f E b ryk : W E nych mentowane w protokole procesu naciagu i poddawane ocenie.
elementow

Warianty naszych rozwigzan do naciaggu skretek lub pojedynczych drutéw:
* maxtension smart jednociegnowy system naciggu

* maxtension classic jednociegnowy system naciggu

+ maxtension group grupowy system naciggu

maxtension classic

Typowe przyktady zastosowania Bezbtedne nacigganie wstepne i koricowe

Wl vy

30-300 kN

Mozliwos¢ podiaczenia kilku sitownikow
mocujacych

maxtension classic
Film o produkcie
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maxtension
Kamien milowy w
zapewnianiu jakosci

Pewnos¢ precyzji: maxtension smart

Jednociegnowy system naciggu jest stosowany do zautomatyzowanego, inteligentnego, szybkiego,
bezpiecznego i precyzyjnego i jednoetapowego naciggania wszystkich pojedynczych drutéw od razu
do petnej wartosci ich naciggu. Poniewaz czesto konieczne jest nacigganie mieszanego ukfadu réz-
nych splotéw, mozna jednoczesnie podtgczy¢ kilka sitownikdw i uzywac ich w tym samym czasie. Zale-
tg tego rozwigzania jest jednoetapowe wykonanie procesu naciggania i sporzadzenie dokumentacji.

- Ciggly proces naciggania, bez naciggania wstepnego, natychmiastowa jednoznaczna ocena

+ Maksymalna precyzja dzieki solidnemu uktadowi czujnikéw i inteligentnemu oprogramowaniu

* Bezbfedna i odporna na manipulacje rejestracja danych i tworzenie kopii zapasowych

+ Transmisja danych z/do systeméw nadrzednych

+ Mozliwos¢ podfgczenia kilku sitownikéw do naciggu splotéw, automatyczne rozpoznawanie sitownika

Najszybsze bezbtedne nacigganie wstepne i koncowe. Wgranie danych dotyczacych
naciggania, w tym grafiki naciggu bezposrednio z dziatu konstrukcyjnego lub zarzadzania
produkdja. Instrukcje graficzne dla operatora, wskazujace, ktéry drut wymaga naciggu.
W pefni automatyczny pomiar sity naciggu, diugosci i ciSnienia podczas kazdego pro-
cesu naciggania. Natychmiastowa jednoznaczna ocena. Alarm w przypadku wadliwego
procesu naciggania. W petni automatyczne tworzenie i zapisywanie zabezpieczonych
przed manipulacja protokotdéw z procesu naciggania. Transmisja danych do programu
zapewnienia jakosci, PPS, ERP.

A

Najwazniejsze zalety smart

5 ' % Nieprzerwany proces naciggu z natychmia-
stowa rejestracjg i oceng danych

oszczednosci czasu

o Redundantne systemy pomiarowe 0 wyso-
o kiej rozdzielczosci potgczone zinteligentnym

precyzji ukladem sterowania

o Bezbtedne i jednoznaczne rejestrowanie
o danych, automatyczne tworzenie kopii

zapewnienia jakosci zapasowych, interfejs Wi-Fi

\ maxtension smart

Film o produkcie
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maxclean

Ekologiczny, ekonomiczny i precyzyjnie dozowany $rodek antyadhezyjny. Efektywnie
zwymiarowane druty naciggowe. Wszystko przy uzyciu tylko jednej maszyny. Do szybkie-
g0 ifatwego wykonania pracochtonnych prac przygotowawczych, teraz wymagajacych
niewielkiego wysitku.

Oszczedne rozwiagzanie.

3 W 1 Czyszczenie, smarowanie i rozcigganie
drutéw sprezajacych

Wielozadaniowo$¢

maxclean 3:1

10001

Pojemnosc zbiornika na
zanieczyszczenia

maxclean 4:1

Doskonate rozwigzanie. Wszystkie prace przygotowawcze z uzyciem tylko jednej maszyny.

4 W 1 Czyszczenie, odkurzanie, smarowanie
irozcigganie drutéw sprezajacych

Wielozadaniowos¢

46
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Redukcja pytu
I profesjonalne
czyszczenie

maxclean 4:1

Urzadzenie maxclean 4:1 to doskonate rozwigzanie do przygotowania toru produkcyjnego. Trzy
szczotki czyszcza powierzchnie toru i prowadnic szynowych, a potezna sita zasysania zbiera wszystkie
pozostatosci po ostatniej produkcji — wszystko w jednym kroku. Pyt réwniez zostanie usuniety. W
drugim etapie mozna rozciggnac¢ druty naciggowe. Podczas tego procesu powierzchnie toru mozna
réwnomiernie, oszczednie i ekologicznie spryskac srodkiem antyadhezyjnym.

maxclean 3:1

maxclean 3:1 jest ekonomicznym rozwigzaniem do czyszczenia i przygotowywania toru produkcyjne-
g0. Po oczyszczeniu powierzchni toru i prowadnic szynowych za pomocg szczotki, zanieczyszczenia
sg zbierane recznie na koncu toru, a nastepnie usuwane. W drugim etapie mozna rozciggnac¢ jedno-
czesnie wszystkie druty naciggowe. Podczas tego procesu powierzchnie toru mozna réwnomiernie,
oszczednie i ekologicznie spryskac srodkiem antyadhezyjnym.

Najwazniejsze zalety

OszczednosS¢ czasu
dzieki niewielkiemu
naktadowi pracy

Moc, wydajnoscibrak
pozostatosci

Wysoki poziom
zréwnowazonych dziatan
i oszczedne stosowanie
Srodka antyadhezyjnego

maxmachines

Czyszczenie, odkurzanie, smarowanie
irozciggna¢ drutdw sprezajgcych - wszystko
wjednym rozwigzaniu

Optymalne czyszczenie toru
produkcyjnego

Ekonomiczne i oszczedne smarowanie
powierzchnitoru

\ maxclean 4:1

Film o produkcie
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Szalunki do schodow — 52

Szalunki do elementéow
typu pretowego — 54

Stoty uchylne —56
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maxform

Szalunki do schodow Najwazniejsze zalety

Wersja stacjonarna lub mobilna.
Do réznych prostych elementéw schoddw. Gtadkie wykonczenie deskowania z pieciu stron ze wzgle-
du na pionowe wykonanie.

Przestawne szalunki do schodéw:

+ Powierzchnia z betonu licowego z pieciu stron

+ Rézne szerokosci i dtugosci

+ Mozliwo$¢ poszerzenia za pomoca podestéw nasadzanych
+ Dodatkowe stopnie

+ Przestawianie hydrauliczne i/lub reczne

Regulacja stopni

Szybkai precyzyjna synchroniczna regulacja wszystkich stopni zapewniajgca per-
fekeyjng geometrie i doktadne zwymiarowanie wszystkich elementdw schoddw.
Maksymalna mozliwa elastycznosc.

Wymienna krawedz stopnia

Doskonaty wyglad powierzchnii estetyka zewnetrzna do wszelkich zastosowan, np.
prostokatne do plytek, fazowane do dywandw, zaokraglone lub z podcieciem do
betonu licowego.

Trwata konstrukcja stalowa z tylng Scianka o regulowanej wysokosci
Schody sg odlewane pionowo, stojac przy scianie bocznej, a wiec z pieciu stron
powierzchnia jest gfadka.

Szalunki do schodow
dostepny w sieci
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sza I un ki d (0] Najwazniejsze zalety
elementow
pup retowegﬂ

Szalunki z elementéw typu pretowego sktadaja sie z nastepujacych komponentéw:

+ Sztywna, no$na platforma produkcyjna wykonana z ksztattownikéw stalowych, tacznikéw krzyzowych i poprzecznych, na
stopkach redukujgcych drgania

+ Podwozie podfogowe, opcjonalnie z regulacjg wysokosci, do wytozenia stalowymi lub drewnianymi elementami szalunkowymi

+ Regulowane boczne ramy szalunkowe wykonane z ksztattownikéw stalowych odpornych na zginanie, z perforacja
umozliwiajgcg zamocowanie stalowych lub drewnianych elementéw szalunkowych

+ Opcjonalny hydrauliczny system otwierania i zamykania umozliwiajgcy szybkie usuwanie szalunku

+ Modutowe centralne ramy szalunkowe wykonane z ksztattownikéw stalowych, opcjonalnie z perforacjg umozliwiajaca
zamocowanie stalowych lub drewnianych elementéw szalunkowych

+ Opcjonalnie dostepne dystanse wspornikowe do betonowania wypustéw

+ Opcjonalnie dostepny system wibratoréw jedno- lub wieloczestotliwosciowych

Przyktad zastosowania

Doskonata elastycznos¢ dzieki modutowej konstrukcji systemu.

Ramy Srodkowe i boczne sg w petni regulowane. Do produkdji luzno zbrojonych lub sprezonych ele-
mentéw betonowych o maksymalnej szerokosci/wysokosci 80 cm i réznej diugosci. Wypusty mozna
zabetonowac za pomocg dystanséw wspornikowych. Szalunek z elementéw typu pretowego sktada
sie z centralnej ramy szalunkowej i dwdch regulowanych bocznych ram szalunkowych, zamontowa-
nych na sztywnej platformie produkcyjnej. Ramy boczne sg wyposazone w rolki utatwiajgce prze-
mieszczanie. tatwy montaz modutéw dystanséw wspornikowych. Wszystkie ramy i podfoga moga by¢
pokryte drewnianymi lub stalowymi elementami szalunkowymi, w zaleznosci od zastosowania.

j Szalunki do elementéw

typu pretowego
dostepny w sieci
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Stoty uchyilne

Stacjonarna produkcja ptaskich prefabrykatéw betonowych.

Prefabrykaty betonowe to synonim oszczednego budownictwa. Elementy pfaskie sg wytwarzane

w wytwérniach elementéw prefabrykowanych juz w kompletnej postaci z wbudowanymi czesciami
konstrukcyjnymi, a nastepnie montowane na placu budowy. To umozliwia ograniczenie kosztéw
osobowych i materiatowych oraz skrécenie czasu budowy. Nasze stoty uchylne s3 odpowiednie do
produkdji litych ptyt Sciennych, podtogowych i sufitowych, ptyt warstwowych, ptyt drogowych oraz
réznorodnych elementéw konstrukcyjnych i niekonstrukcyjnych. B.T. Innovation GmbH opracowany i
dostarczony.

Najwazniejsze zalety

Stotly uchyline:

+ Ustawione w rzedzie stoty wahliwe mozna uzupetnic takimi podzespotami, jak rozprowadzacz betonu,
zageszczarka i oczyszczarka, tworzac w ten sposéb linie produkeyjng

+ Dostepne skfadane elementy szalunkowe do standardowych wnek drzwiowych i okiennych

- Wysokowydajny mechanizm przechylajacy

- Dostepny system wibracyjny jedno- i wieloczestotliwosciowy

- Dostepne wbudowane przewody grzewcze i system grzewczy pozwalajg skréci¢ czas utwardzania

- Dostepne szalunki boczne o regulowanej wysokosci, np. 100-300 mm lub 200-400 mm

Standardowe wysokosci
stacjonarnych szalunkéw
bocznych:
100/200/300/400/500 mm

Standardowe wysokosci
regulowanychi sktadanych
szalunkéw bocznych:
100-300 mm/200-400 mm

Stoty uchylne
dostepne w sieci
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maxservice

Doradztwo i wsparcie

60

Indywidualne dopasowanie i orientacja na potrzeby klienta.

Od ponad 70 lat nasi klienci moga polegac na naszych maszynach i technologii produkgji. Regular-
ne przeglady i konserwacje maszyn oraz instalacji to kluczowe determinanty wydajnej produkdji i
niezmiennie wysokiej jakosci produktéw. Nasi niezawodni serwisanci, zapewniajacy indywidualne
wsparcie zorientowane na konkretne potrzeby, towarzyszg naszym klientom przez caty cykl zycia
maszyny, przyczyniajac sie do trwatego i wieloletniego ich sukcesu. Nasi serwisanci dziatajg na catym
Swiecie, dlatego w razie potrzeby zapewnig szybko i elastycznie odpowiednie wsparcie.

Tobias Stumpf Osobisty menedzer serwisowy

maxservice

Konserwacje i przeglady

Koncepcja konserwacji MAX-truder zakfada prewencyjne sprawdzanie funkdji
maszyn iinstaladji oraz ich ustawien, a takze wyznaczanie odpowiednich srodkéw
zapobiegawczych. Dzigki systemowi zdalnej konserwacji MAX-truder i naszym
wykwalifikowanym serwisantom, zapewniamy szybka i sprawng obstuge serwisowa,
ograniczajac do minimum koszty i czas oczekiwania.

Naprawy i czesci zamienne

Oryginalne czesci zamienne firmy MAX-truder sg idealnie dopasowane do naszych
maszyn i instaladji, gwarantujac ich optymalne dziatanie. Nawet krétkie przestoje linii
produkeyjnej mogga kosztowac czas i pienigdze. Dlatego tez Klienci od dziesiecioleci
decydujg sie tylko na oryginalne czesci zamienne. Dzieki utrzymywaniu kompletnego
stanu zapasow i sprawnej logistyce zapewniamy bezpieczny dostep do czesci
zamiennych.

Modernizacja i przeglady generalne

W celu zwigkszenia wydajnosci produkdji, podniesienia jakosci wyrobow i/lub zmniej-
szenia kosztow operacyjnych, instalacje klienta wraz z jej podzespotami mozna pod-
da¢ modernizadji poprzez wdrozenie ukierunkowanych dziatan. Analizujemy obecny
stan Panstwa instaladji, porownujemy z Panstwa oczekiwaniamii opracowujemy dla
Panstwa indywidualng koncepcje optymalizadji i modernizacji systemu.
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Instalacja dopasowana
do potrzeb klienta

|



D l t I Dodatkowe moduty
Instalacja mieszania betonu System transportu betonu Systemy transportowe Sktadowanie i rozwijanie drutu sprezajgcego

il

Pojemnik na beton Platforma serwisowa

Ploter
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Notatki
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Stopka redakcyjna
i informacje
dodatkowe

Whiasciciel publikacji i wydawca
MAX-truder GmbH

Rheinstrafle 40

55435 Gau-Algesheim, Niemcy

Prosimy o kontakt z nami, aby uzyskac wiecej informacji:
Telefon: +49 672 530 099 0

E-mail: info@maxtruder.com

www.maxtruder.com

Koncepcja i projekt: STUDIO CDW, Christian David Wiegand

Tre$¢ opracowania — zastrzezone.

Celem zapewnienia lepszej czytelnosci zastosowano gramatyczng
meska forme osobowa. Nalezy jg jednak odnosi¢ do wszystkich ptci.

Zmiany techniczne zastrzezone.
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Dystrybutorzy

Poszukujemy dystrybutoréw na catym Swiecie!

Zawsze jestesmy gotowi podja¢ wspétprace z partnerami, ktérzy chcieliby reprezentowac marke
MAX-truder i jej produkty na catym Swiecie. Osoby, ktére chcg stac sie czescig naszej swiatowej sieci,
prosimy o kontakt z nami.

\ Dystrybutorzy

Zestawienie miedzynarodowej
sieci dystrybutoréw
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Giéwna siedziba
MAX-truder GmbH
Sudenburger Wuhne 60
39116 Magdeburg, Niemcy

Designed
developed and
made in Germany

Filia

MAX-truder GmbH
Rheinstrale 40

55435 Gau-Algesheim, Niemcy

Interesujace aktualnosci +49(0) 6725 300 990
branzowe:

Odwiedz nas w mediach

spotecznosciowych! info@maxtruder.com

www.maxtruder.com




